4000

v




Répertoire Micro-fraises
Verzeichnis Mikrofraser
Index Micro end mills

Parameétres de coupe indicatifs
Empfohlene Schnittwerte 3.03
Standard machining data

Micro-fraises avec angles vifs / angles a rayon

| l Mikrofraser mit scharfkantigen Ecken / Radienecken
Sharp Radius Micro end mills with sharp corners / radius corners
Corner Corner

z A L2 D1 D2 Type page

2x D1 $0.20-3.00 @3h4/P4hb 4170-2 3.04

_ i o 2x D1 $0.20-3.00 @3h4/@4h5 4170R-2 3.05

——— - 3x D1 00.20-3.00 @3h4/@4h5  4170R-3 3.06

4x D1 ($0.30-3.00 @3h4/@4h5 4170R-4 3.07

0.75x D1 (0.20 - 2.00 ?3h4 4270-0.75 3.08

1x D1 (0.30-2.50 P3h4 4270-1 3.09

1.5x D1 00.10 - 2.00 @3h4 4270-1.5 3.10

2x D1 $0.10 - 2.00 ?3h4 4270-2 3.11

3x D1 0.10 - 2.90 P3h4 4270-3 3.12

) 5x D1 (0.30-2.50 P3hs4 4270-5 3.13

_—____...-——‘*—:"-“'g 7=2 30° 8x D1 (#0.40-2.50 @3h4/@4h5 4270-8 3.14

2x D1 (0.20-3.00 @3h4/@6h5 4270S-3X 3.15

2x D1 (0.30-3.00 @3h4/@6h5 4270S-6X 3.16

2x D1 ($0.40-3.00 @3h4/@6h5 4270S-9X 3.17

2x D1 ?¢0.30-3.00 @3h4/P6h5 4279T-3X 3.18

2x D1 $0.30-3.00 @3h4/@B6h5 4279T-6X 3.19

2x D1 ($0.40-3.00 @3h4/@6h5 4279T-9X 3.20

1.3x D1 ?0.30 - 2.90 ?3h4 4370-1.3 3.21

2x D1 0.30-2.90 @3h4 4370-2 3.22

S 3x D1 00.30-2.90 @3h4 4370-3 3.23

4x D1 ©0.30-2.90 P3h4 4370-4 3.24

5x D1 ?0.50 - 2.50 @3h4 4370-5 3.25

8x D1 (0.50-2.50 @3h4/@4h5 4370-8 3.26

45° 2.5x D1 0.30-2.90 @3h4 4375-2.5 3.27

—:—_—%3'%‘. Z=3 1.5x D1 (0.30 - 2.50 ?3h4 DHD4370-1.5 3.28

— 36°-38°-40°

3x D1 (0.30 - 2.50 @3h4 DHD4370-3 3.29

2x D1 ($0.30-3.00 @3h4/ @605 43705-3X 3.30

2x D1 $0.30-3.00 @3h4/@6h5 4370S-6X 3.31

e 2x D1 (#0.40-3.00 @3h4/@6h5 4370S-9X 3.32

2x D1 $0.30-3.00 @3h4/@B6h5 4379T-3X 3.33

2x D1 ($0.30-3.00 @3h4/@B6h5 4379T-6X 3.34

2x D1 (00.40-3.00 @3h4/@6h5 4379T-9X 3.35

e 1.5x D1 ?0.30-2.90 @3h4 4470-1.5 3.36

3x D1 0.30-2.90 @3h4 4470-3 3.37

— S =4 R 2x D1 ?0.30-2.90 @3h4 4472-2 3.38

40 4x D1 00.40 - 2.90 @3h4 L4T2-4 3.39

35°-38° 3x D1 ?0.50 - 2.50 @3h4 DHP4470-3 3.40




Répertoire Micro-fraises
Verzeichnis Mikrofraser

Index Micro end

mills

Micro-fraises hémisphériques

Vollradius Mikrofraser

l ' Ball nose micro end mills

z )\ L2 Range D2 Type page

0.75x D1 ?0.20 - 2.50 @3h4 4278-0.75 3.41

1x D1 00.20-2.90 ?3h4 4278-1 3.42

1.5x D1 $0.20-2.90 P3hs 4278-1.5 3.43

— Z=2 30° 3x D1 ?0.20 - 2.90 ?3h4 4278-3 3.44
1.5x D1 (0.20 - 3.00 @3h4 [ Bb6h5 4278H-3X 3.45

1.5x D1 (0.30-3.00 @3h4 [ B6h5 4278H-6X 3.46

1.5x D1 00.40 - 3.00 ?@3h4 [ B6h5 4278H-9X 3.47




Parametres de coupe indicatifs Micro-fraises
Empfohlene Schnittwerte Mikrofraser
Standard machining data Micro end mills

Matiéere
Werkstoff
Material

Acier de décolletage
Automatenstahl
Free-cutting steel

Acier
Stahl <600 N/mm?
Steel

Acier
Stahl <800 N/mm?
Steel

Acier
Stahl > 800 N/mm?
Steel

Acier trempé
Geharteter Stahl -55HRC
Hardened steel

Acier trempé
Geharteter Stahl +55HRC
Hardened steel

Inox
Rostfreistahl
Stainless steel

Aluminium

Cuivre, laiton, bronze
Kupfer, Messing, Bronze
Copper, brass, bronze

Matiere synthétique
Synthetisches Material
Synthetic material

Métaux précieux
Edelmetalle
Precious metals

Titane
Titan
Titanium

Alliage de nickel
Nickel-Legierung
Nickel alloy
Matiere exotique

Exotisches material
Exotic material

C 0.10 - 0.50 0.60-1.50 1.60-2.90 ALFA-

N TiAIN* STF* TiCN* ‘“rop.

(m/min) fz (mm) fz (mm) fz (mm)

80-130 0.003-0.005 0.006-0.010 0.013-0.020 - +++  +++ ++ -

70-100 0.003-0.005 0.006-0.010 0.013-0.020 - +++ +++ ++ -

70-100 0.003-0.005 0.006-0.010 0.013-0.020 - +++  +++ ++ -

50-80 0.003-0.005 0.006-0.010 0.013-0.020 - +++ +++ ++ -

60-90 0.001-0.002 0.003-0.005 0.007-0.010 - +++ 4+ + -

40-70 0.001-0.002 0.003-0.005 0.007-0.010 - +++  +++ + -

40-80 0.003-0.005 0.006-0.010 0.013-0.020 - +++ +++ ++ -

200-300 0.002-0.005 0.005-0.010 0.010-0.030 +++ - - ++ +++

100-200 0.001-0.005 0.006-0.010 0.010-0.015 +++ ++ ++ ++ +++

200-700 0.002-0.004 0.006-0.015 0.015-0.050 +++ ++ ++ ++ +++

90-140 0.002-0.003 0.004-0.012 0.012-0.025 +++ ++ ++ + Trpar

25-70 0.001-0.003 0.004-0.010 0.006-0.015 - +++ +++ ++ -

40-70 0.001-0.003 0.004-0.008 0.008-0.012 - +++  +++ ++ -

@ ® @ B 8 8 8 ®F @@ @@ @ @ @ @

15-25 0.001-0.002 0.003-0.005 0.006-0.010 - +++  +++ ++ +++

* Avec revétement, augmenter les valeurs de 20% + Bien/Gut/Good
Mit Beschichtung, Daten um 20 % erhohen ++ Trés bien / Sehr gut / Very good
With coating, increase data by 20 % +++ Excellent / Ausgezeichnet / Excellent




Micro-fraises L2

Mikrofraser T

Micro end mills D2 = D1

VEIEd A 0° @ %» 2xD1 Z=1 W L1
oo L2 g%:zg L1 N  TAIN STF  TieN Arfl

4170-2-0.20 0.20 0.40 3.00 39 .
4170-2-0.30 0.30 0.60 3.00 39 . . . . .
4170-2-0.40 0.40 0.80 3.00 39 o ° ° ° °
4170-2-0.50 0.50 1.00 3.00 39 . . . . .
4170-2-0.60 0.60 1.20 3.00 39 . . . . .
4170-2-0.70 0.70 1.40 3.00 39 . . . . .
4170-2-0.80 0.80 1.60 3.00 39 ° ° ° o °
4170-2-0.90 0.90 1.80 3.00 39 L] ° ° ° °
4170-2-1.00 1.00 2.00 3.00 39 . . . . .
4170-2-1.10 1.10 220 3.00 39 . . . . .
4170-2-1.20 1.20 2.40 3.00 39 . . . . .
4170-2-1.30 1.30 2.60 3.00 39 ° ° ° ° °
4170-2-1.40 1.40 2.80 3.00 39 . . . . .
4170-2-1.50 1.50 3.00 3.00 39 . . . . .
4170-2-1.60 1.60 3.20 3.00 39 . . . . .
4170-2-1.70 1.70 3.40 3.00 39 ° ° ° ° °
4170-2-1.80 1.80 3.60 3.00 39 . . . . .
4170-2-1.90 1.90 3.80 3.00 39 . . . . .
4170-2-2.00 2.00 4.00 3.00 39 . . . . .
4170-2-2.10 2.10 4.20 3.00 39 ° ° ° ° °
4170-2-2.20 2.20 4.40 3.00 39 ° ° o ° (]
4170-2-2.30 230 4.60 3.00 39 . . . . .
4170-2-2.40 240 4.80 3.00 39 . . . . .
4170-2-2.50 2.50 5.00 3.00 39 ° ° ° o °
4170-2-2.60 2.60 5.20 3.00 39 ° (] ° o °
4170-2-2.70 2.70 5.40 3.00 39 . . . . .
4170-2-2.80 280 5.60 3.00 39 . . . . .
4170-2-2.90 2.90 5.80 3.00 39 . . . . .
4170-2-3.00 3.00 6.00 4.00 40 ° ° o ° °

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises L2

Mikrofraser

Micro end mills D2 == — D1

VEE 200 @ l%" 201 z=1 of) L1

oo L2 g%:zg L1 N  TAIN STF  TieN Arfl

4170R-2-020  0.20 0.40 3.00 39 .
4170R-2-030  0.30 0.60 3.00 39 . . . . .
4170R-2-0.40 0.40 0.80 3.00 39 o ° ° ° °
4170R-2-0.50  0.50 1.00 3.00 39 . . . . .
4170R-2-0.60  0.60 1.20 3.00 39 . . . . .
4170R-2-0.70  0.70 1.40 3.00 39 . . . . .
4170R-2-0.80 0.80 1.60 3.00 39 ° ° ° o °
4170R-2-0.90 0.90 1.80 3.00 39 L] ° ° ° °
4170R-2-1.00 1.0 2.00 3.00 39 . . . . .
4170R-2-110 110 220 3.00 39 . . . . .
4170R-2-120  1.20 240 3.00 39 . . . . .
4170R-2-1.30 1.30 2.60 3.00 39 ° ° ° ° °
M70R-2-140 140 2.80 3.00 39 . . . . .
4170R-2-1.50 150 3.00 3.00 39 . . . . .
4170R-2-160  1.60 3.20 3.00 39 . . . . .
4170R-2-1.70 1.70 3.40 3.00 39 ° ° ° ° °
4170R-2-1.80 180 3.60 3.00 39 . . . . .
4170R-2-1.90  1.90 3.80 3.00 39 . . . . .
4170R-2-200 200 4.00 3.00 39 . . . . .
4170R-2-2.10 2.10 4.10 3.00 39 ° ° ° ° °
4170R-2-2.20 2.20 4.40 3.00 39 ° ° o ° (]
4170R-2-230 230 4.60 3.00 39 . . . . .
4170R-2-240 240 4.80 3.00 39 . . . . .
4170R-2-2.50 2.50 5.00 3.00 39 ° ° ° o °
4170R-2-2.60 2.60 5.20 3.00 39 ° (] ° o °
4170R-2-270 270 5.40 3.00 39 . . . . .
4170R-2-280  2.80 5.60 3.00 39 . . . . .
4170R-2-290  2.90 5.80 3.0 39 . . . . .
4170R-2-3.00 3.00 6.00 4.00 40 ° ° o ° °

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises L2

Mikrofraser —

Micro end mills D2 — =1

vElEa 200 @ l%" w1 z:1 o) L1
oo L2 g%:zg L1 N  TAIN STF  TieN Arfl

4170R-3-020 020 0.60 3.00 39 .
4170R-3-030  0.30 0.90 3.00 39 . . . . .
4170R-3-0.40 0.40 1.20 3.00 39 o ° ° ° °
4170R-3-0.50  0.50 1,50 3.00 39 . . . . .
4170R-3-0.60  0.40 1.80 3.00 39 . . . . .
4170R-3-070  0.70 210 3.00 39 . . . . .
4170R-3-0.80 0.80 2.40 3.00 39 ° ° ° o °
4170R-3-0.90 0.90 2.70 3.00 39 L] ° ° ° °
4170R-3-1.00  1.00 3.00 3.00 39 . . . . .
4170R-3-1.10 110 3.30 3.00 39 . . . . .
470R-3-120  1.20 3.60 3.00 39 . . . . .
4170R-3-1.30 1.30 3.90 3.00 39 ° ° ° ° °
M70R-3-140 140 4.20 3.00 39 . . . . .
4170R-3-150 150 4.50 3.00 39 . . . . .
4170R-3-200 200 6.00 3.00 39 . . . . .
4170R-3-2.50 2.50 7.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4170R-3-3.00 3.0 9.00 4.0 40 . . . . .

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises
. e L2
Mikrofraser e
Micro end mills D2 - D1
VE'E" r0° @ %‘ 4Dl Z=1 ‘ L1
oo L2 g%:zg L1 N TAIN STF  TieN Arf

4170R-4-0.30 0.30 1.20 3.00 39 . . o o .
4170R-4-0.40 0.40 1.60 3.00 39 . . o o .
4170R-4-0.50 0.50 2.00 3.00 39 [ ) [ ) ° ° °
4170R-4-0.60 0.60 2.40 3.00 39 . . o o .
4170R-4-0.70 0.70 2.80 3.00 39 . . o o .
4170R-4-0.80 0.80 3.20 3.00 39 . . o o .
4170R-4-0.90 0.90 3.60 3.00 39 ° [ ) ° ° )
4170R-4-1.00 1.00 4.00 3.00 39 [ ) ° ° ° )
4170R-4-1.10 1.10 4.40 3.00 39 . . o o .
4170R-4-1.20 1.20 4.80 3.00 39 . . o o .
4170R-4-1.30 130 5.20 3.00 39 . . o o .
4170R-4-1.40 1.40 5.60 3.00 39 [ ) ° ° ° [ )
4170R-4-1.50 150 6.00 3.00 39 . . o o o
4170R-4-2.00 2.00 8.00 3.00 39 . . o o .
4170R-4-2.50 2.50 10.00 3.00 39 . . o o .
4170R-4-3.00 3.00 12.00 4.00 40 [ ] o ° ° °

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request

3.07



Micro-fraises
Mikrofraser

Micro end mills D2 D1
vElEa 2 30° @ l%: 0.75xD1  Z=2 gllé L1
ol L2 D2m U N  TAIN STF  TieN Arf

4270-0.75-020  0.20 015 300 39 .

4270-0.75-030 030 025 300 39 . . . . .
4270-0.75-0.40 0.40 0.30 3.00 39 o ° o ° °
4270-0.75-050 050 037 300 39 . . . . .
4270-0.75-0.60  0.60 045 300 39 . . . . .
4270-0.75-0.70 070 053 300 39 . . . . .
4270-0.75-0.80 0.80 0.60 3.00 39 (] ° o ° °
4270-0.75-0.90 0.90 0.70 3.00 39 ° ° ° ° [
4270-0.75-1.00  1.00 075 300 39 . . . . .
4270075110 1.10 0% 300 39 . . . . .
4270075120 1.20 0% 300 39 . . . . .
4270-0.75-1.30 1.30 1.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-0.75-140  1.40 110 300 39 . . . . .
4270-0.75-150 150 115 300 39 . . . . .
4270-0.75-1.60  1.60 120 300 39 . . . . .
4270-0.75-1.70 1.70 1.30 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-0.75-180  1.80 140 300 39 . . . . .
4270-0.75190  1.90 145 300 39 . . . . .
4270-0.75-2.00  2.00 15 300 39 . . . . .

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises L2
Mikrofraser Hy—‘*
Micro end mills D2 = D1
VEIEd 130° Shatp) l%: 1xD1 Z=2 gllé L1

oo L2 D2 he L1 N  TAIN STF  TieN Arfl
42701030 0.30 030 3.0 39 . . . . .
42701-040 040 040 3.00 39 . . . . .
4270-1-0.50 0.50 0.50 3.00 39 o ° ° ° °
42701-0.60 060 060 3.0 39 . . . . .
4270-1-0.70  0.70 070 3.0 39 . . . . .
4270-1-080  0.80 080 3.0 39 . . . . .
4270-1-0.90 0.90 0.90 3.00 39 ° ° ° o °
4270-1-1.00 1.00 1.00 3.00 39 L] ° ° ° °
4270-1-1.10 1.10 110 3.00 39 . . . . .
4270-1-1.20 1.20 120 3.00 39 . . . . .
4270-1-1.30 1.30 130 3.00 39 . . . . .
4270-1-1.40 1.40 1.40 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-1-1.50 150 150 3.00 39 . . . . .
4270-1-1.60 1.60 160 3.00 39 . . . . .
4270-1-1.70 1.70 170 3.00 39 . . . . .
4270-1-1.80 1.80 1.80 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-1-1.90 1.90 190 3.00 39 . . . . .
4270-1-200 200 200 3.00 39 . . . . .
42701-250 250 250 3.0 39 . . . . .

v

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request m



Micro-fraises L
Mikrofraser ﬂ_h
Micro end mills D2 === D1
VEIEd 2 30° Shatp) l%: 1.5xD1  Z=2 gllé L1

oo L2 D2 he L1 N  TAIN STF  TieN Arfl

4270-15-010 010 015 3.00 39 .

4270-15-0.05  0.15 020 3.00 39 .

4270-1.5-0.20 0.20 0.30 3.00 39 o

4270-15-0.25 025 035 3.0 39 .

4270-15-0.30 030 045 3.0 39 . . . . .
4270-15-040 040 0.60 3.00 39 . . . . .
4270-1.5-0.45 0.45 0.70 3.00 39 o o ° ° °
4270-1.5-0.50 0.50 0.75 3.00 39 ° L] ° ° °
4270-15-0.60 0.6 0.90 3.00 39 . . . . .
4270-15-0.70  0.70 1.05 3.00 39 . . . . .
4270-15-080  0.80 1.20 3.00 39 . . . . .
4270-1.5-0.90 0.90 1.35 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-15-1.00  1.00 1,50 3.00 39 . . . . .
4270-15-110 110 1.65 3.00 39 . . . . .
4270-15-1.20  1.20 1.80 3.00 3 . . . . .
4270-1.5-1.30 1.30 1.95 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-15-1.40  1.40 210 3.00 39 . . . . .
4270-15-150 150 2.25 3.00 39 . . . . .
4270-15-1.60  1.60 2.40 3.00 39 . . . . .
4270-1.5-1.70 1.70 2.55 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-1.5-1.80 1.80 2.70 3.00 39 (] (] (] (] (]
4270-15-1.90 190 2.85 3.00 39 . . . . .
4270-15-2.00  2.00 3.00 3.00 39 . . . . .

m ® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises L2
Mikrofraser ﬂ—ﬁ
Micro end mills D2 === _1D1
vElEa 2 30° @ l%: 2xD1 z=2 gllé L1
oo L2 D2 he L1 N  TAIN STF  TieN Arfl
4270-2-0.10 0.10 0.20 3.00 39 .
4270-2-0.15 0.15 0.30 3.00 39 .
4270-2-0.20 0.20 0.40 3.00 39 [ )
4270-2-0.25 0.25 0.50 3.00 39 .
4270-2-0.30 0.30 0.60 3.00 39 . . o o .
4270-2-0.40 0.40 0.80 3.00 39 . . o o .
4270-2-0.50 0.50 1.00 3.00 39 ° [ ) ° ° )
4270-2-0.60 0.60 1.20 3.00 39 [ ) ° ° ° )
4270-2-0.70 0.70 1.40 3.00 39 . . o o o
4270-2-0.80 0.80 1.60 3.00 39 . . o o .
4270-2-0.90 0.90 1.80 3.00 39 . . o o .
4270-2-1.00 1.00 2.00 3.00 39 [ ) ° ° ° [ )
4270-2-1.10 1.10 2.20 3.00 39 . . o o .
4270-2-1.20 1.20 2.40 3.00 39 . . o o .
4270-2-1.30 130 2.60 3.00 39 . . o o .
4270-2-1.40 1.40 2.80 3.00 39 [ ) ° ° ° °
4270-2-1.50 150 3.00 3.00 39 . ° o o .
4270-2-1.60 1.60 3.20 3.00 39 . . o o .
4270-2-1.70 1.70 3.40 3.00 39 . . o o .
4270-2-1.80 1.80 3.60 3.00 39 [ ) [ ) ° ° °
4270-2-1.90 1.90 3.80 3.00 39 o ° ° ° o
4270-2-2.00 2.00 4.00 3.00 39 . . o o .

!

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request m



Micro-fraises

L2
Mikrofraser
Micro end mills D2 —=== 1 D1
lelzd 2 30° |ﬁ m" 3xD1 Z=2 llé L1
HM Corner ‘ « N[
i L2 D2 hi L1 N  TiAIN STF  TicN ALFA-
+0.005/-0.010 TOP

4270-3-0.10 0.10 0.25 3.00 39 °
4270-3-0.15 0.15 0.45 3.00 39 [ )
4270-3-0.20 0.20 0.50 3.00 39 °
4270-3-0.25 0.25 0.75 3.00 39 o
4270-3-0.30 0.30 1.00 3.00 39 . ° ° ° °
4270-3-0.35 0.35 1.10 3.00 39 ° . ° ° °
4270-3-0.40 0.40 1.20 3.00 39 ° [ ) ° ° )
4270-3-0.50 0.50 1.50 3.00 39 [ ) ° ° ° )
4270-3-0.60 0.60 2.00 3.00 39 ° ° ° ° .
4270-3-0.65 0.65 2.00 3.00 39 . ° ° ° .
4270-3-0.70 0.70 2.00 3.00 39 . ° ° ° °
4270-3-0.75 0.75 2.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-3-0.80 0.80 2.50 3.00 39 ° [ ) ° ° °
4270-3-0.90 0.90 2.50 3.00 39 [ ) ° ° ° °
4270-3-0.95 0.95 3.00 3.00 39 ° ° ° ° .
4270-3-1.00 1.00 3.00 3.00 39 . ° . ° .
4270-3-1.05 1.05 3.00 3.00 39 . ° ° ° °
4270-3-1.10 1.10 3.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-3-1.15 1.15 3.50 3.00 39 ° [ ) ° ° °
4270-3-1.20 1.20 4.00 3.00 39 [ ) ° ° ° °
4270-3-1.30 1.30 4.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-3-1.35 1.35 4.00 3.00 39 . ° ° ° .
4270-3-1.40 1.40 4.00 3.00 39 . ° ° ° °
4270-3-1.45 1.45 4.40 3.00 39 [ ) ° ° ° °
4270-3-1.50 1.50 4.50 3.00 39 ° [ ) ° ° )
4270-3-1.55 1.55 4.50 3.00 39 [ ) ° ° ° [ )
4270-3-1.60 1.60 4.50 3.00 39 ° ° ° ° .
4270-3-1.65 1.65 5.00 3.00 39 . ° . . .
4270-3-1.70 1.70 5.00 3.00 39 . ° ° ° °
4270-3-1.75 1.75 5.30 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-3-1.80 1.80 6.00 3.00 39 ° [ ) ° ° °
4270-3-1.85 1.85 6.00 3.00 39 [ ) ° ° ° °
4270-3-1.90 1.90 6.00 3.00 39 ° ° ° ° .
4270-3-1.95 1.95 6.00 3.00 39 . ° ° ° .

f 4270-3-2.00 2.00 6.00 3.00 39 . ° ° ° °
4270-3-2.10 2.10 6.00 3.00 39 ° . ° ° °
4270-3-2.20 2.20 6.50 3.00 39 ° [ ) ° ° °
4270-3-2.30 2.30 7.00 3.00 39 [ ) ° ° ° °
4270-3-2.40 2.40 7.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-3-2.50 2.50 7.50 3.00 39 . ° . ° .
4270-3-2.60 2.60 7.50 3.00 39 ° ° . ° °
4270-3-2.70 2.70 8.00 3.00 39 . ° ° ° .
4270-3-2.80 2.80 8.00 3.00 39 . ° ° ° °
4270-3-2.90 2.90 8.00 3.00 39 . ° ° ° °

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises L2

Mikrofraser -

Micro end mills D2 — = T D1

VEIEd 2 30° @ l%: 5xD1 Z=2 gllé L1
oo L2 D2 he L1 N  TAIN STF  TieN Arfl

4270-5-0.30 0.30 150 3.00 39 o o . o o
4270-5-0.35 0.35 1.80 3.00 39 o o o o o
4270-5-0.40 0.40 2.00 3.00 39 o ° ° ° °
4270-5-0.50 0.50 2.50 3.00 39 o o o o o
4270-5-0.55 0.55 2.80 3.00 39 o o o o o
4270-5-0.60 0.60 3.00 3.00 39 o o . o o
4270-5-0.65 0.65 3.30 3.00 39 ° ° ° o °
4270-5-0.70 0.70 3.50 3.00 39 L] ° ° ° °
4270-5-0.75 0.75 3.80 3.00 39 o o o o o
4270-5-0.80 0.80 4.00 3.00 39 o o o o o
4270-5-0.85 0.85 4.30 3.00 39 o o o o o
4270-5-0.90 0.90 4.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-5-0.95 0.95 4.80 3.00 39 o o o o o
4270-5-1.00 1.00 5.00 3.00 39 o o o o o
4270-5-1.10 1.10 5.50 3.00 39 o o o o o
4270-5-1.20 1.20 6.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-5-1.50 150 7.50 3.00 39 o o o o o
4270-5-2.00 2.00 10.00 3.00 39 o o o o o
4270-5-2.50 2.50 12.50 3.00 39 o o o o o

.
-

—
—

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request m



Micro-fraises L2
Mikrofraser ﬂ—ﬁ
Micro end mills D2 ———— D1
MD
VHM  130° Sharp % = 8xD1 Z=2 llé L1
HM Corner ‘ « N[
D2
il L2 o L1 N TIAIN STF TicN ALFA-
+0.005/-0.010 P TOP
4270-8-0.40 0.40 3.20 3.00 39 ° [} ) ) ()
4270-8-0.50 0.50 4.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4270-8-0.60 0.60 5.00 3.00 39 [ ) [ ) ° ° °
4270-8-0.70 0.70 5.60 3.00 39 [ ) [ ) ° ) )
4270-8-0.80 0.80 6.00 3.00 39 o [} ) ) ()
4270-8-0.90 0.90 7.20 3.00 39 ° ° ® ) )
4270-8-1.00 1.00 8.00 3.00 39 ° [ ) ° ° )
4270-8-1.20 1.20 9.00 3.00 39 [ ) [ ) ° ° )
4270-8-1.50 1.50 12.00 4.00 50 [} [} ) ) ()
4270-8-2.00 2.00 16.00 4.00 50 ° ° ) ) )
4270-8-2.50 2.50 20.00 4.00 50 ° ° ° ° °
T |
‘ s
% \
| I
A

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4270S-3X L2

Micro-fraises D3 -
Mikrofraser —
Micro end mills D2 f = D1
L3 <«

MD L1
vml A30° | sharp l%: sy z=2 gllé

D1 D2

ammy | 12 L3 D3 034 L1 N  TAIN STF  TicN ARFe

-0.010 P6h5

4270S-3X-0.20 0.20 0.40 0.60 0.17 3.00 39

4270S-3X-0.30 0.30 0.60 0.90 0.27 3.00 39
4270S-3X-0.40 0.40 0.80 1.20 0.37 3.00 39
4270S-3X-0.50 0.50 1.00 1.50 0.45 3.00 39

4270S-3X-0.60 0.60 1.20 1.80 0.55 3.00 39
4270S-3X-0.70 0.70 1.40 2.10 0.65 3.00 39
4270S-3X-0.80 0.80 1.60 2.40 0.75 3.00 39
4270S-3X-0.90 0.90 1.80 2.70 0.85 3.00 39
4270S-3X-1.00 1.00 2.00 3.00 0.95 3.00 39
4270S-3X-1.10 1.10 2.20 3.30 1.05 3.00 39

4270S-3X-1.20 1.20 2.40 3.60 1.15 3.00 39
4270S-3X-1.30 1.30 2.60 3.90 1.25 3.00 39
4270S-3X-1.40 1.40 2.80 4.20 1.35 3.00 39
4270S-3X-1.50 1.50 3.00 4.50 1.45 3.00 39
4270S-3X-1.60 1.60 3.20 4.80 (55 3.00 39
4270S-3X-1.70 1.70 3.40 5.10 1.65 3.00 39
4270S-3X-1.80 1.80 3.60 5.40 1.75 3.00 39

4270S-3X-1.90 1.90 3.80 5.70 1.85 3.00 39
4270S-3X-2.00 2.00 4.00 6.00 1.95 6.00 50
4270S-3X-2.10 2.10 4.20 6.30 2.05 6.00 50
4270S-3X-2.20 2.20 4.40 6.60 2.15 6.00 50
4270S-3X-2.30 2.30 4.60 6.90 2.25 6.00 50
4270S-3X-2.40 2.40 4.80 7.20 2.35 6.00 50
4270S-3X-2.50 2.50 5.00 7.50 2.45 6.00 50
4270S-3X-3.00 3.00 6.00 9.00 2.95 6.00 50

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



. . L2
Micro-fraises -
Mikrofraser %
Micro end mills D2 L D1

L3 .
vElEa 2.30° @ l%: B z=2 gllé L1
+0_[;:5 ;L2 L3 D3 (z\[;th L1 N  TAIN STF  TicN ARFe
-0.010 P6h5
42705-6X-0.30 030 040 180 027  3.00 39 . . . ° °
42705-6X-0.40 040 080 240 037  3.00 39 ° ° ° o °
4270S-6X-0.50 0.50 1.00 3.00 0.45 3.00 39 ) ° ° ° °
42705-6X-0.60 0.60 120 340 055  3.00 39 . . . . °
42705-6X-0.70 070 140 420 065  3.00 39 . . . ° °
42705-6X-0.80 080 140 480 075  3.00 39 . . ° ° °
4270S-6X-0.90 0.90 1.80 5.40 0.85 3.00 39 ° ° ° ° °
4270S-6X-1.00 1.00 2.00 6.00 0.95 3.00 39 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
42705-6X-1.10 110 220 660  1.05  3.00 39 . . . ° °
42705-6X-1.20 120 240 720 115 3.00 39 . ° . ° °
42705-6X-1.30 130 240  7.80 125  3.00 39 ° ° ° ° °
4270S-6X-1.40 1.40 2.80 8.40 1.35 3.00 39 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
42705-6X-1.50 150  3.00 900 145  3.00 39 ° ° ° ° °
42705-6X-1.60 160 320  9.60 155  3.00 39 . . . ° °
42705-6X-1.70 170 340 1020  1.65  3.00 39 ° ° ° ° °
4270S-6X-1.80 1.80 3.60 10.80 1.75 3.00 39 [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
42705-6X-1.90 190 380 1140 185  3.00 39 ° ° ° ° °
42705-6X-2.00 200 400 1200 195  6.00 50 . . . ° °
42705-6X-2.10 210 420 1260  2.05  6.00 50 ° ° ° ° °
4270S-6X-2.20 2.20 4.40 13.20 2.15 6.00 50 ° [ ) [ ) [ ) [ )
42705-6X-2.30 230 460 1380 225  6.00 50 . . . . .
42705-6X-2.40 240 480 1440 235  6.00 50 . . . ° °
42705-6X-250 250 500 1500 245  6.00 50 . . . ° °
4270S-6X-3.00 3.00 6.00 18.00 2.95 6.00 50 [ [ ] o o

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4270S-9X L2

Micro-fraises ,
Mikrofraser
Micro end mills D2 r} —Yp1
ERE—

MD L1
v,:w ne | %: o1 2=2 QII’

D1 D2

w0005/ L2 L3 D3 03hs L1 N  TiAIN STF  TiCN A}-gs-

-0.010 B6h5

4270S-9X-0.40 0.40 0.80 3.60 0.37 3.00 39

4270S-9X-0.50 0.50 1.00 4.50 0.45 3.00 39
4270S-9X-0.60 0.60 1.20 5.40 0.55 3.00 39
4270S-9X-0.70 0.70 1.40 6.30 0.65 3.00 39

4270S-9X-0.80 0.80 1.60 7.20 0.75 3.00 39
4270S-9X-0.90 0.90 1.80 8.10 0.85 3.00 39
4270S-9X-1.00 1.00 2.00 9.00 0.95 3.00 39
4270S-9X-1.10 1.10 2.20 9.90 1.05 3.00 39
4270S-9X-1.20 1.20 2.40 10.80 1.15 3.00 39
4270S-9X-1.30 1.30 2.60 11.70 1.25 3.00 39

4270S-9X-1.40 1.40 2.80 12.60 1.35 3.00 39
4270S-9X-1.50 1.50 3.00 13.50 1.45 3.00 39
4270S-9X-1.60 1.60 3.20 14.40 1.55 3.00 39
4270S-9X-1.70 1.70 3.40 15.30 1.65 3.00 39
4270S-9X-1.80 1.80 3.60 16.20 1.75 3.00 39
4270S-9X-1.90 1.90 3.80 17.10 1.85 3.00 39
4270S-9X-2.00 2.00 4.00 18.00 1.95 6.00 50

4270S-9X-2.10 2.10 4.20 18.90 2.05 6.00 50
4270S-9X-2.20 2.20 4.40 19.80 2.15 6.00 50
4270S-9X-2.30 2.30 4.60 20.70 2.25 6.00 50
4270S-9X-2.40 2.40 4.80 21.60 2.35 6.00 50
4270S-9X-2.50 2.50 5.00 22.50 2.45 6.00 50
4270S-9X-3.00 3.00 6.00 27.00 2.95 6.00 50

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises toriques
Torische Mikrofraser

Toric micro end mills D2 | ¢ e D1
L3 e
vElEa 230 @ l%: a1 ll 7=3 gllé L1
+0_[;;5 1 /_';02 L2 L3 D3 ﬂDSth L1 N  TAIN STF TicN ArfY
-0.010 P6h5
4279T-3%-0.30 030 005 040 090 027 300 39 o o ° ° °
4279T-3X-040 040 005 080 120 037 300 39 . o . ° o
4279T-3X-0.50 0.50 0.05 1.00 1.50 0.45 3.00 39 L) [ ) ) L) [ )
4279T-3X-0.60 040 005 120 180 055 300 39 ° o ° . o
4279T-3%-070 070 005 140 210 045 300 39 o o ° ° o
4279T-3%-0.80 080 005 140 240 075 300 39 o o ° ° o
4279T-3X-0.90 0.90 0.05 1.80 2.70 0.85 3.00 39 ) ) ) L) [ )
4279T-3X-1.00 1.00 0.10 2.00 3.00 0.95 3.00 39 ) ) ° L) [ )
4279T-3%-110 110 010 220 330 105 300 39 o o ° ° °
4279T-3X-120 120 010 240 360 115 300 39 o ° ° ° °
4279T-3%-130 130 010 260 390 125 300 39 o ° . . °
4279T-3X-1.40 1.40 0.10 2.80 4.20 1.35 3.00 39 ) ) ° ) ]
4279T-3X-1.50 150 020 300 450 145 300 39 o ° ° ° °
4279T-3X-1.60 140 020 320 480 155 300 39 o ° ° o °
4279T-3X-170 170 020 340 510 165 300 39 o ° . o °
4279T-3X-1.80 1.80 0.20 3.60 5.40 1.75 3.00 39 [ ) ] ° ) )
4279T-3X-1.90 190 020 380 570 185 300 39 o ° ° o °
4279T-3X-2.00 200 020 400 600 195 600 50 o ° ° o °
4279T-3%-210 210 020 420 630 205 600 50 . ° . o °
4279T-3X-2.20 2.20 0.20 4.40 6.60 2.15 6.00 50 ) ] L) [ ) ]
4279T-3X-2.30 2.30 0.20 4.60 6.90 2.25 6.00 50 [ ) ) ) ° )
4279T-3X-2.40 240 020 480 720 235 600 50 o ° ° ° °
4279T-3X-2.50 250 020 500 750 245 600 50 o ° ° ° °
4279T-3X-3.00 3.00 0.20 6.00 9.00 2.95 6.00 50 [ ] ° [ ] [ ] ]

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4279T-6X L2

Micro-fraises toriques D3 “R
Torische Mikrofraser — 'ﬁ
Toric micro end mills D2 | f ( D1
L3
A2 7 N L1 il
";‘,:" O = T ff e z=2 Qo

D1 D2
ol IR L2 L3 D3 g L1 N  TAIN STF TicN ArfY

0010 002 P6h5

4279T-6X-0.30  0.30 0.05 0.60 1.80 0.27 3.00 39
4279T-6X-0.40  0.40 0.05 0.80 2.40 0.37 3.00 39
4279T-6X-0.50  0.50 0.05 1.00 3.00 0.45 3.00 39
4279T-6X-0.60  0.60 0.05 1.20 3.60 0.55 3.00 39
4279T-6X-0.70  0.70 0.05 1.40 4.20 0.65 3.00 39
4279T-6X-0.80  0.80 0.05 1.60 4.80 0.75 3.00 39
4279T-6X-0.90  0.90 0.05 1.80 5.40 0.85 3.00 39
4279T-6X-1.00  1.00 0.10 2.00 6.00 0.95 3.00 39
4279T-6X-1.10  1.10 0.10 2.20 6.60 1.05 3.00 39
4279T-6X-1.20  1.20 0.10 2.40 7.20 1.15 3.00 39
4279T-6X-1.30  1.30 0.10 2.60 7.80 1.25 3.00 39
4279T-6X-1.40  1.40 0.10 2.80 8.40 1.35 3.00 39
4279T-6X-1.50  1.50 0.20 3.00 9.00 1.45 3.00 39
4279T-6X-1.60  1.60 0.20 3.20 9.60 1.55 3.00 39
4279T-6X-1.70  1.70 0.20 3.40 10.20 1.65 3.00 39
4279T-6X-1.80  1.80 0.20 3.60 10.80 1.75 3.00 39
4279T-6X-1.90  1.90 0.20 3.80 11.40 1.85 3.00 39
4279T-6X-2.00  2.00 0.20 4.00 12.00 1.95 6.00 50
4279T-6X-2.10  2.10 0.20 4.20 12.60  2.05 6.00 50
4279T-6X-2.20  2.20 0.20 4.40 13.20 215 6.00 50
4279T-6X-2.30  2.30 0.20 4.60 13.80  2.25 6.00 50
4279T-6X-2.40  2.40 0.20 4.80 14.40 235 6.00 50
4279T-6X-2.50  2.50 0.20 5.00 15.00  2.45 6.00 50
4279T-6X-3.00  3.00 0.20 6.00 18.00  2.95 6.00 50

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises toriques
Torische Mikrofraser

Toric micro end mills D2 | ¢ A ~=_—1D1
L3 e
vElEa 2.30° @ l%: d [ 2=2 gllé L1
+0_[;;5 1 /_':_02 L2 L3 D3 ﬂDSth L1 N  TAIN STF TicN ArfY
-0.010 P6h5
4279T-9X-0.40 040 005 080 360 037 300 39 o o ° ° °
4279T-9X-050 050 005 100 450 045 300 39 . o . ° o
4279T-9X-0.60 0.60 0.05 1.20 5.40 0.55 3.00 39 L) [ ) ) L) [ )
4279T-9X-0.70 0.70 0.05 1.40 6.30 0.65 3.00 39 ) ° [ ) °
4279T-9%-0.80 080 005 160 720 075 300 39 o o ° ° o
4279T-9%-0.90 090 005 180 810 085 300 39 o o ° ° o
4279T-9X-1.00 1.00 0.10 2.00 9.00 0.95 3.00 39 ) ) ) L) [ )
4279T-9X-1.10 1.10 0.10 2.20 9.90 1.05 3.00 39 ) ) ° L) [ )
4279T-9%-120 120 010 240 1080 115 300 39 o o ° ° °
4279T-9%-130 130 010 260 1170 125 300 39 o o ° ° °
4279T-9%-1.40 140 010 280 1260 135 300 39 o ° . . °
4279T-9X-1.50 1.50 0.20 3.00 13.50 1.45 3.00 39 ) ) ° ) ]
4279T-9X-1.60 140 020 320 1440 155 300 39 o ° ° ° °
4279T-9%-1.70 170 0.0 340 1530 165 300 39 o o ° o °
4279T-9%-1.80 180 020 360 1620 175 300 39 o ° . o °
4279T-9X-1.90 1.90 0.20 3.80 17.10 1.85 3.00 39 [ ) ] ° ) )
4279T-9%X-2.00 200 020 400 1800 195 600 50 o ° ° o °
4279T-9X-210 210 020 420 1890 205 600 50 o o ° o °
4279T-9X-220 220 020 440 19.80 215 600 50 . ° . o °
4279T-9X-2.30 2.30 0.20 4.60 20.70 2.25 6.00 50 ) ] L) [ ) ]
4279T-9X-2.40 2.40 0.20 4.80 21.60 2.35 6.00 50 [ ) ) ) ° )
4279T-9X-250 250 020 500 2250 245 600 50 o o ° ° °
4279T-9X-3.00 300 020 600 2700 295 600 50 . o ° ° o

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises L2
Mikrofraser Hﬁ*
Micro end mills D2 —= — D1
MD
o ar = _ L1
vp-:lp:‘ A 30 g:m:r %, 1.3xD1 =k !L‘.\

i L2 D2 hi L1 N  TiAIN STF  TicN ALFA-
+0.005/-0.010 TOP

4370-1.3-0.30 0.30 0.40 3.00 39 o ° ° ° °
4370-1.3-0.35 0.35 0.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-1.3-0.40 0.40 0.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-1.3-0.45 0.45 0.60 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-1.3-0.50 0.50 0.70 3.00 39 o o [ ° °
4370-1.3-0.60 0.60 0.80 3.00 39 ° ° L] ° °
4370-1.3-0.70 0.70 0.90 3.00 39 ° ° (] ° °
4370-1.3-0.80 0.80 1.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-1.3-0.90 0.90 1.30 3.00 39 o o (] [ °
4370-1.3-1.00 1.00 1.30 3.00 39 ° ° [ L] °
4370-1.3-1.10 1.10 1.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-1.3-1.20 1.20 1.60 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-1.3-1.30 1.30 1.80 3.00 39 ° (] ° (] [
4370-1.3-1.40 1.40 1.80 3.00 39 ° ° [ L] °
4370-1.3-1.50 1.50 2.00 3.00 39 ° (] ° ° (]
4370-1.3-1.55 1.55 2.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-1.3-1.60 1.60 2.00 3.00 39 ° ° [ [ °
4370-1.3-1.65 1.65 2.00 3.00 39 ° ° ° ° L]
4370-1.3-1.70 1.70 2.00 3.00 8, ° o (] ° °
4370-1.3-1.80 1.80 2.40 3.00 39 ° [ ° ° °
4370-1.3-1.90 1.90 2.40 3.00 39 ° ° [ (] °
4370-1.3-2.00 2.00 2.60 3.00 39 ° ° ° ° L]
4370-1.3-2.05 2.05 2.70 3.00 89, ° ° ° [ [
4370-1.3-2.20 2.20 3.00 3.00 39 ° ° [ ° °
4370-1.3-2.50 2.50 3.30 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-1.3-2.80 2.80 3.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-1.3-2.90 2.90 3.50 3.00 39 o ° ° ° °

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request m



Micro-fraises L2
Mikrofraser —>
Micro end mills D2 — == D1
VEE A 30° @ l%: 2xD1 Z=3 !L.\ L1
oo L2 D2 he L1 N  TAIN STF  TieN Arfl
4370-2-0.30 0.30 0.60 3.00 39 o o o o o
4370-2-0.35 0.35 0.70 3.00 39 o o o o o
4370-2-0.40 0.40 0.80 3.00 39 [ ) [ ) ° ° °
4370-2-0.45 0.45 0.90 3.00 39 o o o o o
4370-2-0.50 0.50 1.00 3.00 39 o o o o o
4370-2-0.60 0.60 1.20 3.00 39 o o o o o
4370-2-0.70 0.70 1.40 3.00 39 ° [ ) ° ° )
4370-2-0.75 0.75 1.50 3.00 39 [ ) ° ° ° )
4370-2-0.80 0.80 1.60 3.00 39 o o o o o
4370-2-0.90 0.90 1.80 3.00 39 o o o o o
4370-2-0.95 0.95 1.90 3.00 39 o o o o o
4370-2-1.00 1.00 2.00 3.00 39 [ ) ° ° ° [ )
4370-2-1.10 1.10 2.20 3.00 39 o o o o °
4370-2-1.20 1.20 2.40 3.00 39 o o o o o
4370-2-1.30 130 2.60 3.00 39 o o o o o
4370-2-1.40 1.40 2.80 3.00 39 [ ) ° ° ° °
4370-2-1.50 150 3.00 3.00 39 o o o o °
4370-2-1.60 1.60 3.20 3.00 39 o o o o o
4370-2-1.70 1.70 3.40 3.00 39 o o o o o
4370-2-1.80 1.80 3.60 3.00 39 [ ) ° ° ° °
4370-2-1.90 1.90 3.80 3.00 39 ) ) [ ] ° [ )
4370-2-2.00 2.00 4.00 3.00 39 o o o o o
4370-2-2.10 2.10 4.20 3.00 39 o o o o o
4370-2-2.20 2.20 4.40 3.00 39 [ ) ° ° ° °
4370-2-2.30 2.30 4.60 3.00 39 [ ) [ ) ° ° °
4370-2-2.40 2.40 4.80 3.00 39 o o o o o
4370-2-2.50 2.50 5.00 3.00 39 o o o o o
4370-2-2.60 2.60 5.20 3.00 39 o o o o o
4370-2-2.70 2.70 5.40 3.00 39 ° [ ) ° ° °
l] { 4370-2-2.80 2.80 5.60 3.00 39 o o o o .
A 4370-2-2.90 2.90 5.80 3.00 39 o o o o o

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises L2
Mikrofraser ﬂ—ﬁ
Micro end mills D2 — D1
MD
VHM  130° [ sharp m" 3xD1 Z=3 ’L. L1
HM Corner “ -

oo L2 D2 he L1 N  TAIN STF  TieN Arfl
4370-3-0.30 0.30 0.90 3.00 39 o ° ° ° °
4370-3-0.40 0.40 1.20 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-3-045 045 140 3.00 39 . . . . .
4370-3-050 050 150 3.00 39 . . . . .
4370-3-055 0.5 180 3.00 39 . . . . .
4370-3-0.60  0.60 200 3.00 39 . . . . .
4370-3-0.65 0.65 2.00 3.00 39 o ° o o °
4370-3-0.70 0.70 2.00 3.00 39 ° ° ° ° °
43703-0.75 075 200 3.00 39 . . . . .
4370-3-080  0.80 25 3.0 39 . . . . .
4370-3-085 085 250 3.0 39 . . . . .
4370-3-0.90 090 250 3.0 39 . . . . .
4370-3-0.95 0.95 2.90 3.00 39 ° o ° o °
4370-3-1.00 1.00 3.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-3-1.05 1.05 320 3.00 39 . . . . .
4370-3-1.10 1.10 33 3.0 39 . . . . .
4370-3-1.15 1.15 350 3.0 39 . . . . .
4370-3-1.20 1.20 400 3.00 39 . . . . .
4370-3-1.25 1.25 4.00 3.00 39 o ° ° o °
4370-3-1.30 1.30 4.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-3-1.35 1.35 400 3.00 39 . . . . .
4370-3-1.40 1.40 400 3.0 39 . . . . .
4370-3-1.45 1.45 450 3.0 39 . . . . .
4370-3-1.50 150 450 3.0 39 . . . . .
4370-3-1.60 1.60 4.50 3.00 39 o o o o °
4370-3-1.65 1.65 5.00 3.00 39 ° ° ° ° [
4370-3-1.70 1.70 500 3.0 39 . . . . .
4370-3-1.80 1.80 600 3.0 39 . . . . .
4370-3-1.85 1.85 600 3.00 39 . . . . .
4370-3-1.90 1.90 600 3.00 39 . . . . .
4370-3-1.95 1.95 6.00 3.00 39 o ° o ° °
4370-3-2.00 2.00 6.00 3.00 39 ° ° ° ° °
43703-210 210 600 3.00 39 . . . . .
4370-3-220 220 650 3.0 39 . . . . .
4370-3-230 230 700 3.00 39 . . . . . [ f
4370-3-240 240 700 3.0 39 . . . . .
4370-3-2.50 2.50 7.50 3.00 39 ° ° ° o °
4370-3-2.60 2.60 7.50 3.00 39 ° ° ° ° ° \
43703-270 270 800 3.0 39 . . . . . ,
4370-3-2.80 2.80 8.00 3.00 39 ° ° ° ° ° |
4370-3-2.90 290 850 3.00 39 . . . . . l \

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request m



Micro-fraises L2

Mikrofraser

Micro end mills D2 == D1

VEIEII 2 30° @ %: 4xD1 Z=3 g&l\ L1
oo L2 D2 he L1 N  TAIN STF  TieN Arfl

43704030 030 120 3.00 39 . . . . .
4370-4-0.40 040 160 3.00 39 . . . . .
4370-4-0.50 0.50 2.00 3.00 39 o ° ° ° °
4370-4-0.60  0.60 240 300 39 . . . . .
4370-4-070  0.70 280 3.0 39 . . . . .
4370-4-080  0.80 320 3.00 39 . . . . .
4370-4-0.90 0.90 3.60 3.00 39 ° ° ° o °
4370-4-1.00 1.00 4.00 3.00 39 L] ° ° ° °
4370-4-1.10 1.10 440 3.00 39 . . . . .
4370-4-1.20 1.20 480 3.0 39 . . . . .
4370-4-1.30 1.30 520 3.0 39 . . . . .
4370-4-1.40 1.40 5.60 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-4-1.50 150 600 3.00 39 . . . . .
4370-4-1.60 1.60 640 3.0 39 . . . . .
4370-4-1.70 1.70 680 3.0 39 . . . . .
4370-4-1.80 1.80 7.20 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-4-1.90 1.90 760 3.0 39 . . . . .
4370-4-200 200 800 3.0 39 . . . . .
4370-4-210 210 840 3.0 39 . . . . .
4370-4-2.20 2.20 8.80 3.00 39 ° ° ° ° °
4370-4-2.30 2.30 9.20 3.00 39 ° ° o ° (]
4370-4-240 240 9.60  3.00 39 . . . . .
4370-4-250 250 1000 3.00 39 . . . . .
4370-4-2.60 2.60 10.40 3.00 39 ° L] ° o °
4370-4-2.70 2.70 10.80 3.00 39 (] (] ° o °
4370-4-280  2.80 1120 3.00 39 . . . . .
4370-4-2.90 290 1160 3.00 39 . . . . .

— e 7;— =

N

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises L2

Mikrofraser v >

Micro end mills 02; -y 3}01
VEIE‘I A 30° g::'l;l;r %: 5xD1 Z=K3) JL‘.\ L1

o w2 D2 he L1 N  TAIN STF  TieN Arfl
4370-5-050  0.50 25 3.0 39 . . . . .
4370-5-0.60  0.60 300 3.00 39 . . . . .
4370-5-0.70 0.70 3.50 3.00 39 o ° ° ° °
4370-5-080 080 400 3.0 39 . . . . .
43705090 0.9 450 3.0 39 . . . . .
4370-5-1.00 1.00 500 3.0 39 . . . . .
4370-5-1.10 1.10 5.50 3.00 39 ° ° ° o °
4370-5-1.20 1.20 6.00 3.00 39 L] L] ° ° °
4370-5-1.50 150 750 3.0 39 . . . . .
43705200 200 1000 3.00 39 . . . . .
4370-5-250 250 1250 3.00 39 . . . . .

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request m



Micro-fraises L2
Mikrofraser ﬂ—ﬁ
Micro end mills D2 — e 3}01

MD )
VHM A 30° Sharp m 8xD1 Z=3 ’i. L1
Corner ‘ « 2

HM

o w2 g%:zg L1 N  TAIN STF  TieN Arfl
4370-8-0.50 0.50 4.00 3.00 39 . . . . .
4370-8-0.60 0.60 5.00 3.00 39 . . . . .
4370-8-0.70 0.70 5.60 3.00 39 o ° ° ° °
4370-8-0.80 0.80 6.00 3.00 39 . . . . .
4370-8-0.90 0.90 7.20 3.00 39 . . . . .
4370-8-1.00 1.00 8.00 3.00 39 . . . . .
4370-8-1.20 1.20 9.00 3.00 39 ° ° ° o °
4370-8-1.30 1.30 11.00 3.00 39 L] L] ° ° °
4370-8-1.50 1,50 1200 400 50 . . . . .
4370-8-2.00 2.00 1600 400 50 . . . . .
4370-8-2.50 250 2000 400 50 0 0 . . .

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises L2
Mikrofraser
Micro end mills D2 N D1
MD
VHM A 45° Sharp m - 2.5xD1 =5 ’L. L1
HM Corner “ -

i L2 D2 hi L1 N  TiAIN STF  TicN ALFA-
+0.005/-0.010 TOP

4375-2.5-0.30 0.30 0.80 3.00 39 o ° ° ° °
4375-2.5-0.40 0.40 1.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4375-2.5-0.50 0.50 1.30 3.00 39 ° ° ° ° °
4375-2.5-0.60 0.60 1.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4375-2.5-0.70 0.70 1.70 3.00 39 o o [ ° °
4375-2.5-0.80 0.80 2.00 3.00 39 ° ° L] ° °
4375-2.5-0.90 0.90 2.30 3.00 39 ° ° (] ° °
4375-2.5-1.00 1.00 2.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4375-2.5-1.10 1.10 2.80 3.00 39 o o (] [ °
4375-2.5-1.20 1.20 3.00 3.00 39 ° ° [ L] °
4375-2.5-1.30 1.30 3.30 3.00 39 ° ° ° ° °
4375-2.5-1.40 1.40 3.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4375-2.5-1.50 1.50 3.80 3.00 39 o (] ° ° [
4375-2.5-1.60 1.60 4.00 3.00 39 ° ° [ L] °
4375-2.5-1.70 1.70 4.30 3.00 39 ° (] ° ° (]
4375-2.5-1.80 1.80 4.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4375-2.5-1.90 1.90 4.80 3.00 39 ° ° [ ° °
4375-2.5-2.00 2.00 5.00 3.00 39 ° ° ° ° L]
4375-2.5-2.10 2.10 5.30 3.00 8, ° o (] ° °
4375-2.5-2.20 2.20 5.50 3.00 39 ° [ ° ° °
4375-2.5-2.30 2.30 5.80 3.00 39 ° o [ (] °
4375-2.5-2.40 2.40 6.00 3.00 39 ° ° ° ° L]
4375-2.5-2.50 2.50 6.30 3.00 89, ° ° ° [ [
4375-2.5-2.60 2.60 6.50 3.00 39 ° ° [ ° °
4375-2.5-2.70 2.70 6.80 3.00 39 ° ° ° ° °
4375-2.5-2.80 2.80 7.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4375-2.5-2.90 2.90 7.30 3.00 39 ° ° ° ° °

=
N
S

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises
Mikrofraser
Micro end mills

2 36° %
238° | Sharp = 501 2=
A 40° Corner ‘ «

MD
VHM
HM

DHD

Denture a pasirrégulier, hélice différente

Ungleiche Teilung, unterschiedliche Spirale

Uneven tooth pitch, different helix

DHD4370-1.5-0.30
DHD4370-1.5-0.40
DHD4370-1.5-0.50
DHD4370-1.5-0.60
DHD4370-1.5-0.70
DHD4370-1.5-0.80
DHD4370-1.5-0.90
DHD4370-1.5-1.00
DHD4370-1.5-1.10
DHD4370-1.5-1.20
DHD4370-1.5-1.30
DHD4370-1.5-1.40
DHD4370-1.5-1.50
DHD4370-1.5-1.60
DHD4370-1.5-1.70
DHD4370-1.5-1.80
DHD4370-1.5-1.90
DHD4370-1.5-2.00
DHD4370-1.5-2.50

DHD4370-1.5

L2,
D2 N D1
. L1
o2 D2 he L N  TAIN STF  TicN ARFS
0.30 0.45 3.00 39 ° () () () °
0.40 0.60 3.00 39 ° ° ° ° °
0.50 0.75 3.00 39 [ [ [ [ [
0.60 0.90 3.00 39 ° ° ° ° °
0.70 1.05 3.00 39 ° ° ° ° °
0.80 1.20 3.00 39 ° ° ° [ °
0.90 1.35 3.00 39 ° ° [ ® ®
1.00 1.50 3.00 39 ° ° [ [ [
1.10 1.65 3.00 39 ° ° ° ° °
1.20 1.80 3.00 39 ° ° ° [ °
1.30 1.95 3.00 39 [ ° ° ° °
1.40 2.10 3.00 39 ° ° ° [ [
1.50 2.25 3.00 39 ° ° ° ° °
1.60 2.40 3.00 39 ° ° ° ° °
1.70 2.55 3.00 39 ° ° ° ° °
1.80 2.70 3.00 39 ] ° ° [ [
1.90 2.85 3.00 39 ° ° ° ° °
2.00 3.00 3.00 39 ° ° ° ° °
2.50 3.75 3.00 39 ° ° ° ° °

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



—_— Denture a pasirrégulier, hélice différente

DHD4370-3

Micro-fraises L2
Mikrofraser
Micro end mills D2 WY D1

MD A 36°
VHM 1 38° Sharp m = 3xD1 Z=3 ’i. L1
Corner ‘ « =

HM A 40°

DHD  Ungleiche Teilung, unterschiedliche Spirale
Uneven tooth pitch, different helix

o2 D2 he L N  TAIN STF  TicN ARFS
DHD4370-3-0.30 0.30 0.90 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-0.40 0.40 1.20 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-0.50 0.50 1.50 3.00 39 ° ° o o o
DHD4370-3-0.60 0.60 1.80 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-0.70 0.70 210 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-0.80 0.80 2.40 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-0.90 0.90 2.70 3.00 39 ° o o o o
DHD4370-3-1.00 1.00 3.00 3.00 39 ° ° ° ° °
DHD4370-3-1.10 1.10 3.30 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-1.20 1.20 3.60 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-1.30 1.30 390 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-1.40 1.40 4.20 3.00 39 ° ° ° ° °
DHD4370-3-1.50 150 450 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-1.60 1.60 4.80 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-1.70 1.70 5.10 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-1.80 1.80 5.40 3.00 39 ° ° ° ° °
DHD4370-3-1.90 1.90 5.70 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-2.00 2.00 6.00 3.00 39 . . . . .
DHD4370-3-2.50 2.50 7.50 3.00 39 . . . . .

E —_—\‘&&u;

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4370S-3X L2
<=

o

Micro-fraises )

Mikrofraser :VT

Micro end mills D2 ¢ ,_ ﬁq‘
al

MD

S o Il TR Y L1

D1 D2

ool 21 B | 8 | e | 4 N TIAIN STF TicN Arf
-0.010 @6h5
43705-3X-0.30 030 060 090 027 300 39 o ° o ° °
43705-3X-0.40 040 080 120 037 300 39 o o o o o
4370S-3X-0.50 0.50 1.00 1.50 0.45 3.00 39 ) L) ) ) )
43705-3X-0.60 040 120 180 055 300 39 . ° o ° °
43705-3X-0.70 070 140 210 065 300 39 o ° o ° °
43705-3X-0.80 080 160 240 075 300 39 o ° o ° °
4370S-3X-0.90 0.90 1.80 2.70 0.85 3.00 39 L) L) ) ) L)
4370S-3X-1.00 1.00 2.00 3.00 0.95 3.00 39 ° ) [ ) L) L)
43705-3X-110 110 220 330 105 300 39 o ° ° ° °
43705-3X-1.20 120 240 340 115 300 39 o o ° ° °
43705-3X-1.30 130 260 390 125 300 39 o o o o o
4370S-3X-1.40 1.40 2.80 4.20 1.35 3.00 39 L) ) ] L) L)
43705-3X-1.50 150 300 450 145 300 39 ° o ° ° o
43705-3X-1.60 140 320 480 155 300 39 o o ° ° o
43705-3X-1.70 170 340 510 165 300 39 o o o o o
4370S-3X-1.80 1.80 3.60 5.40 1.75 3.00 39 ° [ ) ] ° [ )
43705-3X-1.90 190 380 570 185 300 39 . o ° ° o
43705-3X-2.00 200 400 600 195 400 50 o o ° ° o
43705-3X-210 210 420 630 205 600 50 o o o o o
4370S-3X-2.20 2.20 4.40 6.60 2.15 6.00 50 L) ] ) L) [ )
43705-3X-2.30 230 460 690 225 600 50 . ° ° . o
43705-3X-2.40 240 480 720 235 600 50 o ° ° ° o
43705-3X-250 250 500 750 245 600 50 o ° ° ° °
4370S-3X-3.00 3.00 6.00 9.00 2.95 6.00 50 ° [ [ ° [ ]

I

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4370S-6X L2

Micro-fraises D3 -
Mikrofraser
Micro end mills D2 ¢ ,1 —~—Yp1
EJ**

MD L1
e (e KR g 0

D1 D2

woss/ L2 L3 D3 gy L1 N TAIN STF TieN ALY

-0.010 06h5

4370S-6X-0.30 0.30 0.60 1.80 0.27 3.00 39
4370S-6X-0.40 0.40 0.80 2.40 0.37 3.00 39
4370S-6X-0.50 0.50 1.00 3.00 0.45 3.00 39
4370S-6X-0.60 0.60 1.20 3.60 0.55 3.00 39
4370S-6X-0.70 0.70 1.40 4.20 0.65 3.00 39
4370S-6X-0.80 0.80 1.60 4.80 0.75 3.00 39
4370S-6X-0.90 0.90 1.80 5.40 0.85 3.00 39
4370S-6X-1.00 1.00 2.00 6.00 0.95 3.00 39
4370S-6X-1.10 1.10 2.20 6.60 1.05 3.00 39
4370S-6X-1.20 1.20 2.40 7.20 1.15 3.00 39
4370S-6X-1.30 1.30 2.60 7.80 1.25 3.00 39
4370S-6X-1.40 1.40 2.80 8.40 1.35 3.00 39
4370S-6X-1.50 1.50 3.00 9.00 1.45 3.00 39
4370S-6X-1.60 1.60 3.20 9.60 1.55 3.00 39
4370S-6X-1.70 1.70 3.40  10.20 1.65 3.00 39
4370S-6X-1.80 1.80 3.60  10.80 1.75 3.00 39
4370S-6X-1.90 1.90 3.80  11.40 1.85 3.00 39
4370S-6X-2.00 2.00 4.00  12.00 1.95 6.00 50
4370S-6X-2.10 2.10 420 12.60  2.05 6.00 50
4370S-6X-2.20 2.20 4.40 13.20 215 6.00 50
4370S-6X-2.30 2.30 4.60 13.80  2.25 6.00 50
4370S-6X-2.40 2.40 4.80 14.40 235 6.00 50
4370S-6X-2.50 2.50 5.00 15.00  2.45 6.00 50
4370S-6X-3.00 3.00 6.00 18.00  2.95 6.00 50

i

=

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4370S-9X L2

Micro-fraises <«

Mikrofraser %T

Micro end mills D2 ¢ A Lq:}

L3
le|:4 A30° |ﬁ =» L z=3 7] L1 -
HM comer g M0 - “
+0_[;35, L2 L3 D3 (2)D3§A L1 N TIAIN STF TicN Arf
-0.010 @6h5

43705-9X-0.40 040 080 360 037 300 39 o . ° ° °
43705-9X-0.50 050  1.00 450 045 300 39 . . ° . .
4370S-9X-0.60 0.60 1.20 5.40 0.55 3.00 39 ° ° ° [ ) °
43705-9X-0.70 070 140 630 045 300 39 . . . . .
43705-9X-0.80 080 140 720 075 300 39 . . ° ° °
43705-9X-0.90 090 180 810 085 300 39 . . ° ° °
4370S-9X-1.00 1.00 2.00 9.00 0.95 3.00 39 ° ° ° ° °
4370S-9X-1.10 1.10 2.20 9.90 1.05 3.00 39 [ ) [ ) ° [ ) [ )
43705-9X-1.20 120 240 1080 115 300 39 . . ° ° .
43705-9X-1.30 130 260 1170 125 300 39 . o ° ° °
4370S-9X-1.40 140 280 1260 135 300 39 . . . . .
4370S-9X-1.50 1.50 3.00 13.50 1.45 3.00 39 [ ) ° [ ) [ ) [ )
43705-9X-1.60 140 320 1440 155 300 39 . ° ° . .
43705-9X-1.70 170 340 1530 1.5 300 39 . o ° ° °
43705-9X-1.80 180 3.60 1620 175 300 39 . ° . . °
4370S-9X-1.90 1.90 3.80 17.10 1.85 3.00 39 [ ) ° [ ) [ ) °
43705-9X-2.00 200 400 1800 1.95 600 50 . ° ° . °
43705-9%-2.10 210 420 1890 2.05 600 50 . o ° ° °
43705-9X-2.20 220 440 1980 215 600 50 . . . . °
4370S-9X-2.30 2.30 4.60 20.70 2.25 6.00 50 [ ) ° [ ) [ ) °
4370S-9X-2.40 2.40 4.80 21.60 2.35 6.00 50 ) [ ) ) ) °
43705-9X-250 250 500 2250 245 600 50 o . ° . °
43705-9X-3.00  3.00 600 2700 295 600 50 ° . ° ° °

W
|

m ® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4379T-3X L2

Micro-fraises toriques

R
Torische Mikrofraser D3 rﬁ
Toric micro end mills D2 | ¢ ~— D1
L3
VTII:II 1300 | Radius %-’ L3 73 ’L. L1 447*
HM Corner ‘ ' 3xD1 3

D1 D2
ol IR L2 L3 D3 g L1 N  TAIN STF TicN ArfY

0010 002 P6h5

4379T-3X-0.30  0.30 0.05 0.60 0.90 0.27 3.00 39
4379T-3X-0.40  0.40 0.05 0.80 1.20 0.37 3.00 39
4379T-3X-0.50  0.50 0.05 1.00 1.50 0.45 3.00 39
4379T-3X-0.60  0.60 0.05 1.20 1.80 0.55 3.00 39
4379T-3X-0.70  0.70 0.05 1.40 2.10 0.65 3.00 39
4379T-3X-0.80  0.80 0.05 1.60 2.40 0.75 3.00 39
4379T-3X-0.90  0.90 0.05 1.80 2.70 0.85 3.00 39
4379T-3X-1.00  1.00 0.10 2.00 3.00 0.95 3.00 39
4379T-3X-1.10  1.10 0.10 2.20 3.30 1.05 3.00 39
4379T-3X-1.20  1.20 0.10 2.40 3.60 1.15 3.00 39
4379T7-3X-1.30  1.30 0.10 2.60 3.90 1.25 3.00 39
4379T-3X-1.40  1.40 0.10 2.80 4.20 1.35 3.00 39
4379T-3X-1.50  1.50 0.20 3.00 4.50 1.45 3.00 39
4379T-3X-1.60  1.60 0.20 3.20 4.80 1.55 3.00 39
4379T-3X-1.70  1.70 0.20 3.40 5.10 1.65 3.00 39
4379T-3X-1.80  1.80 0.20 3.60 5.40 1.75 3.00 39
43797-3X-1.90  1.90 0.20 3.80 5.70 1.85 3.00 39
4379T-3X-2.00  2.00 0.20 4.00 6.00 1.95 6.00 50
4379T-3X-2.10  2.10 0.20 4.20 6.30 2.05 6.00 50
4379T-3X-2.20  2.20 0.20 4.40 6.60 2.15 6.00 50
4379T-3X-2.30  2.30 0.20 4.60 6.90 2.25 6.00 50
4379T-3X-2.40  2.40 0.20 4.80 7.20 2.35 6.00 50
4379T-3X-2.50  2.50 0.20 5.00 7.50 2.45 6.00 50
4379T-3X-3.00  3.00 0.20 6.00 9.00 2.95 6.00 50

A

==

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises toriques
Torische Mikrofraser

Toric micro end mills D2 | ¢ 7 3 D1
w0 Lol
vml 2 30° @ l%: o3 z=3 g&\

+0_[;;5 1 /_';02 L2 L3 D3 ﬂDSth L1 N  TAIN STF TicN ArfY
-0.010 P6h5
4379T-6X-0.30 030 005 060 180 027 300 39 o o ° ° °
4379T-6X-040 040 005 080 240 037 300 39 . o . ° o
4379T-6X-0.50 0.50 0.05 1.00 3.00 0.45 3.00 39 L) [ ) ) L) [ )
4379T-6X-0.60 040 005 120 360 055 300 39 ° o ° . o
4379T-6X-0.70 070 005 140 420 065 300 39 o o ° ° o
4379T-6X-0.80 080 005 160 480 075 300 39 o o ° ° o
4379T-6X-0.90 0.90 0.05 1.80 5.40 0.85 3.00 39 ) ) ) L) [ )
4379T-6X-1.00 1.00 0.10 2.00 6.00 0.95 3.00 39 ) ) ° L) [ )
4379T-6X-1.10 110 010 220 660 105 300 39 o o ° ° °
4379T-6X-1.20 120 010 240 720 115 300 39 o o ° ° °
4379T-6X-130 130 010 260 780 125 300 39 o ° . . °
4379T-6X-1.40 1.40 0.10 2.80 8.40 1.35 3.00 39 ) ) ° ) ]
4379T-6X-150 150 0.0 300 9.00 145 300 39 o ° ° ° °
4379T-6X-1.60 160 0.0 320 9.60 155 300 39 o o ° o °
4379T-6X-1.70 170 020 340 1020 165 300 39 o ° . o °
4379T-6X-1.80 1.80 0.20 3.60 10.80 1.75 3.00 39 [ ) ] ° ) )
4379T-6X-1.90 190 020 380 1140 185 300 39 o ° ° o °
4379T-6X-200 200 020 400 1200 195 600 50 o o ° o °
4379T-6X-210 210 020 420 1240 205 600 50 . ° . o °
4379T-6X-2.20 2.20 0.20 4.40 13.20 2.15 6.00 50 ) ] L) [ ) ]
4379T-6X-2.30 230 020 460 1380 225 600 50 ° . . ° °
4379T-6X-2.40 240 020 480 1440 235 600 50 o o ° ° °
4379T-6X-250 250 020 500 1500 245 600 50 o o ° ° °
4379T-6X-3.00 3.00 0.20 6.00 18.00 2.95 6.00 50 [ ] ° [ ] [ ] ]

W
|

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4379T-9X L2

Micro-fraises toriques D3 “R
Torische Mikrofraser — f
Toric micro end mills D2 | ¢ — D1
L3
MD 7T ) L1 il
o g e s o A

D1 D2
ol IR L2 L3 D3 g L1 N  TAIN STF TicN ArfY

0010 002 P6h5

4379T-9X-0.40  0.40 0.05 0.80 3.60 0.37 3.00 39
4379T-9X-0.50  0.50 0.05 1.00 4.50 0.45 3.00 39
4379T-9X-0.60  0.60 0.05 1.20 5.40 0.55 3.00 39
4379T-9X-0.70  0.70 0.05 1.40 6.30 0.65 3.00 39
4379T-9X-0.80  0.80 0.05 1.60 7.20 0.75 3.00 39
4379T-9X-0.90  0.90 0.05 1.80 8.10 0.85 3.00 39
4379T-9X-1.00  1.00 0.10 2.00 9.00 0.95 3.00 39
4379T-9X-1.10  1.10 0.10 2.20 9.90 1.05 3.00 39
4379T-9X-1.20  1.20 0.10 2.40 10.80 1.15 3.00 39
4379T-9X-1.30  1.30 0.10 2.60 11.70 1.25 3.00 39
4379T-9X-1.40  1.40 0.10 2.80 12.60 1.35 3.00 39
4379T-9X-1.50  1.50 0.20 3.00 13.50 1.45 3.00 39
4379T-9X-1.60  1.60 0.20 3.20 14.40  1.55 3.00 39
4379T-9X-1.70  1.70 0.20 3.40 1530  1.65 3.00 39
4379T-9X-1.80  1.80 0.20 3.60 16.20  1.75 3.00 39
4379T-9X-1.90  1.90 0.20 3.80 17.10  1.85 3.00 39
4379T-9X-2.00  2.00 0.20 4.00 18.00 1.95 6.00 50
4379T-9X-2.10 210 0.20 4.20 18.90  2.05 6.00 50
4379T-9X-2.20  2.20 0.20 4.40 19.80  2.15 6.00 50
4379T-9X-2.30  2.30 0.20 4.60 2070  2.25 6.00 50
4379T-9X-2.40  2.40 0.20 480  21.60 235 6.00 50
4379T-9X-2.50  2.50 0.20 5.00 2250 245 6.00 50
4379T-9X-3.00  3.00 0.20 6.00 27.00 295 6.00 50

i

g—

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises L2

Mikrofraser M

Micro end mills D2 = D1

VEE A 30° @ %: 1.5xD1 Z=4 ‘1}7 L1
L2 D2 he L N  TAIN STF  TicN Arpd

4470-15-0.30 0.30 0.45 3.00 39 . . . . .
4470-1.5-0.40 0.40 0.60 3.00 39 . . . . .
4470-1.5-0.50 0.50 0.75 3.00 39 o o o ° °
4470-15-0.60 0.60 0.90 3.00 39 . . . . .
4470-15-0.70 0.70 1.08 3.00 39 . . . . .
4470-1.5-0.80 0.80 1.20 3.00 39 . . . . .
4470-1.5-0.90 0.90 1.35 3.00 39 o o o ° (]
4470-1.5-1.00 1.00 1.50 3.00 39 ° ° ° ° L]
4470-15-1.10 1.10 1.65 3.00 39 . . . . .
4470-15-1.20 1.20 1.80 3.00 39 . . . . .
4470-15-1.30 1.30 1.95 3.00 39 . . . . .
4470-1.5-1.40 1.40 2.10 3.00 39 ° ° [ ° °
4470-15-1.50 1.50 2.25 3.00 39 . . . . .
4470-1.5-1.60 1.60 2.40 3.00 39 . . . . .
4470-15-1.70 1.70 2.55 3.00 39 . . . . .
4470-1.5-1.80 1.80 2.70 3.00 39 ° ° ° [ °
4470-15-1.90 1.90 2.85 3.00 39 . . . . .
4470-1.5-2.00 2.00 3.00 3.00 39 . . . . .
4470-15-2.10 210 315 3.00 39 . . . . .
4470-1.5-2.20 2.20 3.30 3.00 39 ° o [ ° °
4470-1.5-2.30 2.30 3.45 3.00 39 o ° (] (] (]
4470-15-2.40 2.40 3.60 3.00 39 . . . . .
4470-15-250 250 3.75 3.00 39 . . . . .
4470-1.5-2.60 2.60 3.90 3.00 39 ° ° ° ° o
4470-1.5-2.70 2.70 4.05 3.00 39 ° ° ° ° °
4470-15-280 280 420 3.00 39 . . . . .
447015290  2.90 4.35 3.00 39 . . . . .

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises

Mikrofraser Eﬂ—'«

Micro end mills D2 == _D

VEE A 30° @ %: 3xD1 Z=4 ‘1} L1
L2 D2 he L N  TAIN STF  TicN Arpd

4470-3-0.30 0.30 0.90 3.00 39 . . . . .
4470-3-0.40 0.40 1.20 3.00 39 . . . . .
4470-3-0.50 0.50 1.50 3.00 39 o o o ° o
4470-3-0.55 0.55 1.70 3.00 39 . . . . .
4470-3-0.60 0.60 1.80 3.00 39 . . . . .
4470-3-0.70 0.70 210 3.00 39 . . . . .
4470-3-0.75 0.75 2.30 3.00 39 o o ° ° o
4470-3-0.80 0.80 2.40 3.00 39 ° ° ° ° °
4470-3-0.85 0.85 2.60 3.00 39 . . . . .
4470-3-0.90 0.90 270 3.00 39 . . . . .
4470-3-0.95 0.95 2.90 3.00 39 . . . . .
4470-3-1.00 1.00 3.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4470-3-1.10 1.10 3.30 3.00 39 . . . . .
4470-3-1.20 1.20 3.60 3.00 39 . . . . .
4470-3-1.30 1.30 390 3.00 39 . . . . .
4470-3-1.40 1.40 4.20 3.00 39 ° ° ° ° °
4470-3-1.50 150 450 3.00 39 . . . . .
4470-3-1.60 1.60 480 3.00 39 . . . . .
4470-3-1.70 1.70 5.10 3.00 39 . . . . .
4470-3-1.80 1.80 5.40 3.00 39 ° ° ° ° °
4470-3-1.90 1.90 5.70 3.00 39 (] ° (] [ °
4470-3-2.00 2.00 6.00 3.00 39 . . . . .
4470-3-2.10 210 630 3.00 39 . . . . .
4470-3-2.20 2.20 6.60 3.00 39 ° ° ° ° °
4470-3-2.30 2.30 6.90 3.00 39 (] ° (] (] °
4470-3-2.40 2.40 7.20 3.00 39 . . . . .
4470-3-2.50 2.50 7.50 3.00 39 . . . . .
4470-3-2.60 2.60 7.80 3.00 39 . . . . .
4470-3-2.70 2.70 8.10 3.00 39 [ ° ° ° °
4470-3-2.80 2.80 8.40 3.00 39 (] (] ° (] °
4470-3-2.90 2.90 8.70 3.00 39 . . . . .

e
(X}
S
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Micro-fraises

Mikrofraser L2

Micro end mills D2 == D1

VEE A 40° @ %: 2xD1 Z=4 ‘1}: L1
L2 D2 he L N  TAIN STF  TicN Arpd

4472-2-0.30 0.30 0.60 3.00 39 . . . . .
4472-2-0.40 0.40 0.80 3.00 39 . . . . .
4472-2-0.50 0.50 1.00 3.00 39 o o o ° o
4472-2-0.60 0.60 1.20 3.00 39 (] (] L] L] °
4472-2-0.70 0.70 1.40 3.00 39 . . . . .
4472-2-0.80 0.80 1.60 3.00 39 . . . . .
4472-2-0.90 0.90 1.80 3.00 39 o o ° ° o
4472-2-1.00 1.00 2.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4472-2-1.10 1.10 2.20 3.00 39 . . . . .
4472-2-1.20 1.20 240 3.00 39 . . . . .
4472-2-1.30 1.30 2.60 3.00 39 . . . . .
4472-2-1.40 1.40 2.80 3.00 39 ° ° ° ° °
4472-2-1.50 150 3.00 3.00 39 . . . . .
4472-2-1.60 1.60 3.20 3.00 39 . . . . .
4472-2-1.70 1.70 3.40 3.00 39 . . . . .
4472-2-1.80 1.80 3.60 3.00 39 ° ° ° ° °
4472-2-1.90 1.90 3.80 3.00 39 . . . . .
4472-2-2.00 2.00 400 3.00 39 . . . . .
4472-2-2.10 210 420 3.00 39 . . . . .
4472-2-2.20 2.20 4.40 3.00 39 ° ° ° ° °
4472-2-2.30 2.30 4.60 3.00 39 (] ° (] [ °
4472-2-2.40 2.40 480 3.00 39 . . . . .
4472-2-2.50 2.50 5.00 3.00 39 . . . . .
4472-2-2.60 2.60 5.20 3.00 39 ° ° ° ° °
4472-2-2.70 2.70 5.40 3.00 39 (] ° (] (] °
4472-2-2.80 2.80 5.60 3.00 39 . . . . .
4472-2-2.90 2.90 5.80 3.00 39 . . . . .

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises
Mikrofraser &ﬁ*
Micro end mills D2 LSS D1

MD
VHM  a40° | Sharp = 4Dl =4 1} L1
HM Corner ‘ «

L2 D2 he L N  TAIN STF  TicN Arpd
4472-4-0.40 0.40 1.60 3.00 39 . . . . .
4472-4-0.50 0.50 2.00 3.00 39 . . . . .
4472-4-0.60 0.60 2.40 3.00 39 o o o ° o
4472-4-0.70 0.70 2.80 3.00 39 (] (] L] L] °
4472-4-0.80 0.80 3.20 3.00 39 . . . . .
4472-4-0.90 0.90 3.60 3.00 39 . . . . .
4472-4-1.00 1.00 4.00 3.00 39 o o ° ° o
4472-4-1.10 1.10 4.40 3.00 39 ° ° ° ° °
4472-4-1.20 1.20 480 3.00 39 . . . . .
4472-4-1.30 1.30 5.20 3.00 39 . . . . .
4472-4-1.40 1.40 5.60 3.00 39 . . . . .
4472-4-1.50 1.50 6.00 3.00 39 ° ° ° ° °
4472-4-1.60 1.60 6.40 3.00 39 . . . . .
4472-4-1.70 1.70 6.80 3.00 39 . . . . .
4472-4-1.80 1.80 7.20 3.00 39 . . . . .
4472-4-1.90 1.90 7.60 3.00 39 ° ° ° ° °
4472-4-2.00 2.00 8.00 3.00 39 . . . . .
4472-4-2.10 210 8.40 3.00 39 . . . . .
4472-4-2.20 2.20 8.80 3.00 39 . . . . .
4472-4-2.30 2.30 9.20 3.00 39 ° ° ° ° °
4472-4-2.40 2.40 9.60 3.00 39 (] ° (] [ °
4472-4-2.50 2.50 1000 3.00 39 . . . . .
4472-4-2.60 2.60 1040 3.00 39 . . . . .
4472-4-2.70 2.70 10.80 3.00 39 ° ° ° ° °
4472-4-2.80 2.80 11.20 3.00 39 (] ° (] (] °
4472-4-2.90 2.90 1160 3.00 39 . . . . .

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises
Mikrofraser

Micro end mills

MD
VHM
HM

DHP

™

Denture a pas irrégulier, hélice progressive

Ungleiche Teilung, progressive Spirale
Uneven tooth pitch, progressive helix

DHP4470-3-0.50
DHP4470-3-0.60

DHP4470-3-0.70
DHP4470-3-0.80
DHP4470-3-0.90
DHP4470-3-1.00
DHP4470-3-1.10
DHP4470-3-1.20
DHP4470-3-1.30
DHP4470-3-1.40
DHP4470-3-1.50
DHP4470-3-1.60
DHP4470-3-1.70
DHP4470-3-1.80
DHP4470-3-1.90
DHP4470-3-2.00

DHP4470-3

L2
T
D2 w=s I D1
e |2 l%l;» sor 10 A L1

L2 D2 he L N  TAIN STF  TicN Arpd
0.50 1.50 3.00 39 o o o ° °
0.60 1.80 3.00 39 . . . . .
0.70 210 3.00 39 . . . . .
0.80 2.40 3.00 39 . . . . .
0.90 2.70 3.00 39 . . . . .
1.00 3.00 3.00 39 L] o ° ° °
1.10 330 3.00 39 . . . . .
1.20 3.60 3.00 39 . . . . .
1.30 3.90 3.00 39 . . . . .
1.40 4.20 3.00 39 o o o o o
1.50 450 3.00 39 . . . . .
1.60 480 3.00 39 . . . . .
1.70 5.10 3.00 39 . . . . .
1.80 5.40 3.00 39 o o o o °
1.90 5.70 3.00 39 . . . . .
2.00 6.00 3.00 39 . . . . .
2.50 7.50 3.00 39 . . . . .

DHP4470-3-2.50

ﬂ

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4278-0.75

Micro-fraises hémisphériques

Vollradius Mikrofriser E,'%
Ball nose micro end mills D2 === %01
VTII:II 2 30° U %" 0.75xD1  Z=2 llé L1 R

v rRY N
o R L2 D2m U N TAIN STF TicN “rfl”

4278-0.75-020 020 010 015 300 39 .

4278-0.75-030 030 015 020  3.00 39 . . . . .
4278-0.75-0.40 0.40 0.20 0.30 3.00 39 ] ] ° o ]
4278-0.75-0.50 050 025 035 300 39 . . o . .
4278-0.75-0.60 060 030 045 300 39 . . o o .
4278-0.75-0.70  0.70 035 055 300 39 . . o o .
4278-0.75-0.80 0.80 0.40 0.60 3.00 39 [ ] ° ° ]
4278-0.75-0.90 0.90 0.45 0.70 3.00 39 ° ] ° [ ]
4278-0.75-1.00 1.00 050 075 300 39 . . o o .
4278-0.75-1.50 150 075 115 300 39 . . o o .
4278-0.75-2.00 200 100 150  3.00 39 . . . . .
4278-0.75-2.50 2.50 1.25 1.90 3.00 39 ] [ ) ° ° [ )

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises hémisphériques

Vollradius Mikrofriser E’H*
Ball nose micro end mills D2 == :}01
lelzd 1 30° U m" 1xD1  Z=2 llé L1 R
v rRY N
TR L2 D2m U N TAIN STF TicN AfD

4278-1-0.20 0.20 0.10 0.20 3.00 39 °

4278-1-0.30 0.30 0.15 0.30 3.00 39 ° ° ° ° °
4278-1-0.40 0.40 0.20 0.40 3.00 39 ° ) [ ) [ ) °
4278-1-0.50 0.50 0.25 0.50 3.00 39 ° ° ° ° °
4278-1-0.60 0.60 0.30 0.60 3.00 39 ° o [} [} o
4278-1-0.70 0.70 0.35 0.70 3.00 39 ° ° ] ° °
4278-1-0.80 0.80 0.40 0.80 3.00 39 ° ) ° [ ) )
4278-1-0.90 0.90 0.45 0.90 3.00 39 ° [ ) [ ) ° )
4278-1-1.00 1.00 0.50 1.00 3.00 39 ° o o [} o
4278-1-1.10 1.10 0.55 1.10 3.00 39 ° ° ] ) °
4278-1-1.20 1.20 0.60 1.20 3.00 39 ° () () () °
4278-1-1.30 1.30 0.35 1.30 3.00 39 ° [ ) [ ) ° [ )
4278-1-1.40 1.40 0.70 1.40 3.00 39 ° ° ° ° °
4278-1-1.50 1.50 0.75 1.50 3.00 39 ° o ° ) o
4278-1-1.60 1.60 0.80 1.60 3.00 39 ° () () [ ()
4278-1-1.70 1.70 0.85 1.70 3.00 39 ° [ ) [ ) ° °
4278-1-1.80 1.80 0.90 1.80 3.00 39 ° o o ° °
4278-1-1.90 1.90 0.95 1.90 3.00 39 ° o e ° o
4278-1-2.00 2.00 1.00 2.00 3.00 39 ° () () [ ()
4278-1-2.10 2.10 1.05 2.10 3.00 39 ° [ ) [ ) ° °
4278-1-2.20 2.20 1.10 2.20 3.00 39 ° o o ° °
4278-1-2.30 2.30 1.15 2.30 3.00 39 ° o ° ° o
4278-1-2.40 2.40 1.20 2.40 3.00 39 ° ° ) [} o
4278-1-2.50 2.50 1.25 2.50 3.00 39 ° ° [ ) ° °
4278-1-2.60 2.60 1.30 2.60 3.00 39 ° ) () [ ) ()
4278-1-2.70 2.70 1.35 2.70 3.00 39 ° ° o ° o
4278-1-2.80 2.80 1.40 2.80 3.00 39 ° o ° ° o
4278-1-2.90 2.90 1.45 2.90 3.00 39 [ ] ° [ ] ]

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises hémisphériques

Vollradius Mikrofraser Lz»ﬁ«
Ball nose micro end mills D2 s 1 D1
lelzd 2.30° U m" 1.5xD1  Z=2 llé L1 R

o 3y N|

o R L2 D2m U N TAIN STF TicN AfD

4278-1.5-0.20 0.20 0.10 0.30 3.00 39 °
4278-1.5-0.25 0.25 0125 035 3.00 39 o
4278-1.5-0.30 0.30 0.15 0.45 3.00 39 ° ) ° [ ) °
4278-1.5-0.40 0.40 0.20 0.60 3.00 39 o . . . o
4278-1.5-0.50 0.50 0.25 0.75 3.00 39 o o . . .
4278-1.5-0.60 0.60 0.30 0.90 3.00 39 o . . . .
4278-1.5-0.70 0.70 0.35 1.05 3.00 39 ° ) [ ) [ ) )
4278-1.5-0.80 0.80 0.40 1.20 3.00 39 ° [ ) [ ) ° °
4278-1.5-0.85 0.85 0.40 1.30 3.00 39 o o . . o
4278-1.5-0.90 0.90 0.45 1.35 3.00 39 o . . . .
4278-1.5-1.00 1.00 0.50 1,50 3.00 39 o . . . .
4278-1.5-1.10 1.10 0.55 1.65 3.00 39 ° [ ) [ ) ° °
4278-1.5-1.15 1.15 0.55 1.75 3.00 39 o . . . .
4278-1.5-1.20 1.20 0.60 1.80 3.00 39 o o . . .
4278-1.5-1.30 1.30 0.65 1.95 3.00 39 o . . . .
4278-1.5-1.40 1.40 0.70 2.10 3.00 39 ° ) [ ) [ ) °
4278-1.5-1.50 1.50 0.75 2.25 3.00 39 o . . . o
4278-1.5-1.60 1.60 0.80 240 3.00 39 o . . . .
4278-1.5-1.70 1.70 0.85 2.60 3.00 39 o . . . .
4278-1.5-1.80 1.80 0.90 2.70 3.00 39 ° [ ) [ ) ° °
4278-1.5-1.90 1.90 0.95 2.90 3.00 39 [ () ) ) [ )
4278-1.5-2.00 2.00 1.00 3.00 3.00 39 o . . . .
4278-1.5-2.10 2.10 1.05 3.20 3.00 39 o . . . .
4278-1.5-2.20 2.20 1.10 3.30 3.00 39 [ ] [ ] ] o [ ]
4278-1.5-2.30 2.30 1.15 3.50 3.00 39 ) ° [ ) [ ) )
4278-1.5-2.40 2.40 1.20 3.60 3.00 39 o . . . o
4278-1.5-2.50 2.50 1.25 3.75 3.00 39 o . . . .
4278-1.5-2.60 2.60 1.30 3.90 3.00 39 o . . . o
4278-1.5-2.70 2.70 1.35 4.00 3.00 39 ° ° ) ) ° )
4278-1.5-2.80 2.80 1.40 4.20 3.00 39 ° ) ) ) ° ﬁ’
4278-1.5-2.90 2.90 1.45 4.40 3.00 39 o . . ° ° j ‘_

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises hémisphériques

Vollradius Mikrofraser i'—&
Ball nose micro end mills D2 === _ 1 D1
VTII:II 1 30° U m" 3xD1 Z=2 llé L1 R
i TRY N
TR L2 D2m U N TAIN STF TicN AfD

4278-3-0.20 0.20 0.10 0.60 3.00 39 °

4278-3-0.30 0.30 0.15 1.00 3.00 39 ° ° ] ° °
4278-3-0.40 0.40 0.20 1.00 3.00 39 ° ) [ ) [ ) °
4278-3-0.50 0.50 0.25 1.50 3.00 39 ° [ ) [ ) ° )
4278-3-0.60 0.60 0.30 1.50 3.00 39 ) () () () ()
4278-3-0.70 0.70 0.35 2.00 3.00 39 ® ) () ) )
4278-3-0.80 0.80 0.40 2.00 3.00 39 ° ) ° [ ) )
4278-3-0.90 0.90 0.45 2.50 3.00 39 ° [ ) [ ) ° )
4278-3-1.00 1.00 0.50 3.00 3.00 39 ° () () [ ) ()
4278-3-1.20 1.20 0.60 4.00 3.00 39 ) ) () ) )
4278-3-1.30 1.30 0.65 4.00 3.00 39 ° ° ° [} °
4278-3-1.40 1.40 0.70 4.00 3.00 39 ° [ ) [ ) ° [ )
4278-3-1.50 1.50 0.75 4.50 3.00 39 ° ° () [ ) °
4278-3-1.55 1.55 0.775 5.00 3.00 39 ) ) [ ) ° )
4278-3-1.60 1.60 0.80 5.00 3.00 39 ° ° ] [} °
4278-3-1.80 1.80 0.90 5.50 3.00 39 ° [ ) [ ) ° °
4278-3-2.00 2.00 1.00 6.00 3.00 39 ) ) () [ ) )
4278-3-2.10 2.10 1.05 6.50 3.00 39 ) ) [ ) ) )
4278-3-2.20 2.20 1.10 7.00 3.00 39 ) ° ] [} °
4278-3-2.50 2.50 1.25 7.50 3.00 39 ° [ ) [ ) ° °
4278-3-2.60 2.60 1.30 7.80 3.00 39 ° () () [ ) ()
4278-3-2.70 2.70 1.35 8.10 3.00 39 ° ) [ ) ° )
4278-3-2.80 2.80 1.40 8.40 3.00 39 ® () () () ()
4278-3-2.90 2.90 1.45 8.70 3.00 39 [ ] [ ] ° [ ]

e

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4278H-3X L2

Micro-fraises hémisphériques

Vollradius Mikrofraser % 'ﬁ

Ball nose micro end mills D2 | ¢ ;—‘ D1
y L3 .

MD

vml 2.30° U l%: o I =2 ﬂ'}

D1 D2
+0.005/ R L2 L3 D3 93h4 L1 N TiAIN  STF  TiCN
-0.010 @6h5

ALFA-
TOP

4278H-3X-0.20  0.20 0.10 0.30 0.60 0.19 3.00 39
4278H-3X-0.30  0.30 0.15 0.45 0.90 0.27 3.00 39
4278H-3X-0.40  0.40 0.20 0.60 1.20 0.37 3.00 39
4278H-3X-0.50  0.50 0.25 0.75 1.50 0.45 3.00 39
4278H-3X-0.60  0.60 0.30 0.90 1.80 0.55 3.00 39
4278H-3X-0.70  0.70 0.35 1.05 2.10 0.65 3.00 39
4278H-3X-0.80  0.80 0.40 1.20 2.40 0.75 3.00 39
4278H-3X-0.90  0.90 0.45 1.35 2.70 0.85 3.00 39
4278H-3X-1.00  1.00 0.50 1.50 3.00 0.95 3.00 39
4278H-3X-1.10  1.10 0.55 1.65 3.30 1.05 3.00 39
4278H-3X-1.20  1.20 0.60 1.80 3.60 1.15 3.00 39
4278H-3X-1.30  1.30 0.65 1.95 3.90 1.25 3.00 39
4278H-3X-1.40  1.40 0.70 2.10 4.20 1.35 3.00 39
4278H-3X-1.50  1.50 0.75 2.25 4.50 1.45 3.00 39
4278H-3X-1.60  1.60 0.80 2.40 4.80 1.55 3.00 39
4278H-3X-1.70  1.70 0.85 2.55 5.10 1.65 3.00 39
4278H-3X-1.80  1.80 0.90 2.70 5.40 1.75 3.00 39
4278H-3X-1.90  1.90 0.95 2.85 5.70 1.85 3.00 39
4278H-3X-2.00  2.00 1.00 3.00 6.00 1.95 6.00 50
4278H-3X-2.10  2.10 1.05 3.15 6.30 2.05 6.00 50
4278H-3X-2.20  2.20 1.10 3.30 6.60 2.15 6.00 50
4278H-3X-2.30  2.30 1.15 3.45 6.90 2.25 6.00 50
4278H-3X-2.40  2.40 1.20 3.60 7.20 2.35 6.00 50
4278H-3X-2.50  2.50 1.25 3.75 7.50 2.45 6.00 50
4278H-3X-3.00  3.00 1.50 4.50 9.00 2.95 6.00 50

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



Micro-fraises hémisphériques
Vollradius Mikrofraser

Ball nose micro end mills D2| ¢ 47'—
L3 e
le|:4 %.30° U m" B z=2 ald L1
HM (R N
mﬂs, R L2 L3 D3 ﬂDSth L1 N  TAIN STF TicN ArfY
-0.010 P6h5
4278H-6X-0.30 030 015 045 1.80 027 300 39 . o . ° .
4278H-6X-040 040 020 0.0 240 037 300 39 . . . . .
4278H-6X-0.50 0.50 0.25 0.75 3.00 0.45 3.00 39 [ ) ° ° ° °
4278H-6X-0.60 060 030 090 360 055 300 39 o . . . o
4278H-6X-0.70 070 035 1.05 420 065 300 39 o . . . °
4278H-6X-0.80 0.80 040 120 48 075 300 39 o . . ° °
4278H-6X-0.90 0.90 0.45 1.35 5.40 0.85 3.00 39 ° ° ° ° )
4278H-6X-1.00 1.00 0.50 1.50 6.00 0.95 3.00 39 ) [ ) [ ) ° [ )
4278H-6X-1.10 1.0 055 145 660 105 300 39 . . . ° °
4278H-6X-1.20 120 060 180 720 115 300 39 . . . ° °
4278H-6X-1.30 130 065 195 780 125 300 39 . . . . .
4278H-6X-1.40 1.40 0.70 2.10 8.40 1.35 3.00 39 [ ) [ ) ° [ ) [ )
4278H-6X-1.50 150 075 225 9.00 145 3.00 39 ° ° ° ° .
4278H-6X-1.60 1.60  0.80 240  9.60 155 300 39 . . o ° °
4278H-6X-1.70 170 085 255 1020 145 300 39 . . ° . .
4278H-6X-1.80 1.80 0.90 2.70 10.80 1.75 3.00 39 [ ) [ ) ° ° [ )
4278H-6X-1.90 190 095 285 1140 185 300 39 . . ° ° .
4278H-6X-2.00 200 1.00 300 1200 195 600 50 . o . ° °
4278H-6X-210 210 105 315 1260 205 600 50 . ° ° . .
4278H-6X-2.20 2.20 1.10 3.30 13.20 2.15 6.00 50 [ ) ° [ ) [ ) °
4278H-6X-2.30 2.30 1.15 3.45 13.80 2.25 6.00 50 ) [ ) ) ) °
4278H-6X-2.40 240 120 360 1440 235 600 50 . . . . °
4278H-6X-250 2.50 125 375 1500 245 600 50 . . . ° °
4278H-6X-3.00 3.00 1.50 4.50 18.00 2.95 6.00 50 o [ ] ] o °

3.46

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



4278H-9X L2

Micro-fraises hémisphériques D3 “R
Vollradius Mikrofraser . f
Ball nose micro end mills D2| ¢ A == D1
L1 = » *
MD
o =) _
vml 230 U l%ﬁ oy Z=2 ﬂ'}

D1 D2
+0.005/ R L2 L3 D3 93h4 L1 N TiAIN  STF  TiCN
-0.010 @6h5

ALFA-
TOP

4278H-9X-0.40  0.40 0.20 0.60 3.60 0.37 3.00 39
4278H-9X-0.50  0.50 0.25 0.75 4.50 0.45 3.00 39
4278H-9X-0.60  0.60 0.30 0.90 5.40 0.55 3.00 39
4278H-9X-0.70  0.70 0.35 1.05 6.30 0.65 3.00 39
4278H-9X-0.80  0.80 0.40 1.20 7.20 0.75 3.00 89,
4278H-9X-0.90  0.90 0.45 1.35 8.10 0.85 3.00 39
4278H-9X-1.00  1.00 0.50 1.50 9.00 0.95 3.00 39
4278H-9X-1.10  1.10 0.55 1.65 9.90 1.05 3.00 39
4278H-9X-1.20  1.20 0.60 1.80 10.80 1.15 3.00 8,
4278H-9X-1.30  1.30 0.65 1.95 11.70 1.25 3.00 39
4278H-9X-1.40  1.40 0.70 2.10 12.60 1.35 3.00 39
4278H-9X-1.50  1.50 0.75 2.25 13.50 1.45 3.00 39
4278H-9X-1.60  1.60 0.80 2.40 14.40 1.55 3.00 39
4278H-9X-1.70  1.70 0.85 2.55 15.30 1.65 3.00 39
4278H-9X-1.80  1.80 0.90 2.70 16.20 1.75 3.00 39
4278H-9X-1.90  1.90 0.95 2.85 17.10 1.85 3.00 39
4278H-9X-2.00 2.00 1.00 3.00 18.00 1.95 6.00 50
4278H-9X-2.10  2.10 1.05 3.15 18.90  2.05 6.00 50
4278H-9X-2.20  2.20 1.10 3.30 19.80  2.15 6.00 50
4278H-9X-2.30  2.30 1.15 3.45 2070 225 6.00 50
4278H-9X-2.40  2.40 1.20 3.60 21.60 235 6.00 50
4278H-9X-2.50  2.50 1.25 3.75 2250  2.45 6.00 50
4278H-9X-3.00  3.00 1.50 450  27.00 295 6.00 50

3.47

® Autre revétement sur demande/Andere Beschichtung auf Anfrage/Other coating on request



